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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb przyklejania bezspoinowego uktadéw izolacyjnych $cian
obiektéw budowlanych i budynkéw w zewnetrznych zespolonych systemach ocieplenia (External Ther-
mal Insulation Composite System - ETICS) zwana metodg ,lekka-mokra’, a zwtaszcza Scian zewnetrznych
w budynkach mieszkalnych ostanianych elementami z ptyt styropianowych lub z wetny mineralnej
stanowigcych izolacje termiczng lub akustyczna.

Znane jest rozwigzanie dotyczace sposobow ukfadania izolacji w systemie ETICS na scianach
obiektow budowlanych i budynkéw zaktadajace przyklejanie elementéw uktadu izolacji za pomoca
zapraw cementowych modyfikowanych o zwiekszonej przyczepnosci i elastycznosci. W opisie karty
technicznej uniwersalnej zaprawy klejacej wystepujacej pod handlowa nazwg ,ATLAS STOPPER K-20",
ktérej producentem jest ATLAS Sp. z 0.0. z siedziba w todzi wymieniony jest sposdb przykleja-nia ptyt
elementéw izolacyjnych. Polega ona na wykonaniu ciggtej pryzmy obwodowej (o szerokosci co najmniej
3 cm) przy krawedzi ptyty i rownomiernym roztozeniu na catej powierzchni elementu 6+8 plackow kleju
o srednicy 80+120 mm. W sumie nalezy natozy¢ taka ilos¢ masy, aby pokrywata ona co najmniej 40%
powierzchni ptyty (po docisnieciu ptyty do podtoza min. 60%) i zapewniata w ten sposéb odpowiednie
pofaczenie ptyty ze sciang przy docelowej grubosci zaprawy klejowej nie wiekszej niz 10 mm, ale réwniez
nie mniejszej niz 2+2,5 mm przy petnym pokryciu elementu przy przyklejaniu do idealnie réwnej
powierzchni $ciany.

Znane jest rozwigzanie dotyczace sposobow uktadania izolacji w systemie ETICS na $cianach
obiektéw budowlanych i budynkow zaktadajace wykonywanie taczenia elementéw uktadu za pomoca
jednosktadnikowego kleju poliuretanowego. W opisie karty technicznej kleju niskorozpreznego poliure-
-tanowego do styropianu wystepujacego pod handlowg nazwa ,SITOL SCHIUMAPUR TERMOQ’, ktére-go
producentem jest Torggler Polska Sp. z 0.0. z siedziba w Zgierzu wymieniony jest sposob przykle-jania
ptyt elementow izolacyjnych. Polega on na natozeniu kleju pasmem o szerokosci okoto 20+40 mm na
ptyte styropianowag po jej obwodzie z zachowaniem odstepu od jej krawedzi okoto 20 mm oraz jednego
pasma wzdtuz srodka ptyty rownolegle do jej dtuzszego boku.

Cechg wspdlng tych rozwiazan jest stosowanie do klejenia elementéw ukfadu izolacyjnego
wy-facznie kleju w postaci zaprawy cementowej modyfikowanej lub wytacznie w postaci jednosktadni-
ko-wego kleju poliuretanowego. Kazdy z tych sposobéw ma swoje wady i zalety. Cementowa zaprawa
modyfikowana précz zalety w postaci niskiej ceny posiada wady polegajace na jej wysokim ciezarze
objetosciowym oraz materiatochtonnosci (do 4 kilograméw zaprawy na 1 m2 klejonego elementu izola--
cyjnego), ktopotliwym przygotowaniu na placu budowy z uzyciem wody zarobowej, dlugim czasem
twardnienia i uzyskiwania petnej wytrzymatosci liczonej w dniach, a w przypadku niedbatego uktada--
Nnia, zaprawa pozostajgc w szczelinach pomiedzy sasiadujgcymi elementami uktadu izolacyjnego z uwagi
na swoje wihasciwosci fizyczne tworzy tak zwane mostki termiczne. Jednosktadnikowy klej poliuretano-
wy charakteryzuje sie minimalnym zuzyciem wynoszacym okoto 0,1 kg kleju na 1 m2, niska przewodno-
$cig cieplng niepowodujaca powstawania efektu tak zwanego mostka termicznego, wysoka sitg klejenia,
szybkoscig wigzania liczong w godzinach, fatwoscia aplikacji natomiast jego wadami sg trudnosci w
pozycjonowaniu elementéw izolacji w przypadku nieréwnych $cian i ewentualnej korekcie potozenia
oraz zmienna wydajnosc¢ uzalezniona od temperatury i wilgotnosci otoczenia.

Istota sposobu przyklejania sciennych uktadéw izolacyjnych wedtug wynalazku jest pokrycie
elementu materiatu izolacyjnego kompozytem tacznikoéw klejowych w postaci spoiny brzegowej obwo-
-dowej wykonanej z jednosktadnikowego kleju poliuretanowego niskorozpreznego, ktéra przebiega
wokoto krawedzi elementu izolacyjnego oraz wypetnienia wewnetrznego wykonanego z klejacej za-pra-
wy cementowej modyfikowanej, a nastepnie przyklejanie tak spreparowanego elementu materiatu
izolacyjnego na scianie obiektu. Korzystnym jest, aby udziat powierzchni pokrytej kompozytem faczni-
-kow klejowych w powierzchni catkowitej elementu wynosit od 30% do 100%, przy czym udziat w
po-wierzchni pokrytej tacznikiem klejowym dla jednosktadnikowego kleju poliuretanowego niskoroz-
prez-nego powinien wynosi¢ od 20% do 50%, a dla klejacej zaprawy cementowej powinien wynosi¢ od
50% do 80%. Ponadto korzystnym jest, aby spoina brzegowa obwodowa wykonana byta w postaci pasa
z co najmniej jedng przerwg wentylacyjng. Korzystnym jest rowniez, aby klejowa zaprawa cementowa
miata w swoim sktadzie od 25% do 40% objetosci wody zarobowej oraz od 0,5% do 20% objetosci
spoiwa akrylowego korzystnie jako kopolimeru akrylowego, a niskorozprezny klej poliuretanowy byt
wykonany korzystnie na bazie poliuretanu.
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Sposodb przyklejania sciennych uktadéw izolacyjnych pozwala na wykorzystanie zalet i wad
po-szczegdblnych indywidualnych rodzajéw spoin klejowych, zwtaszcza pod wzgledem obnizenia cieza-
ru spoin klejowych obcigzajacych uktad izolacji $ciany. Ponadto umozliwia wykonywanie prac w wyz--
szych zakresach temperatur oraz nizszych zakresach wilgotnosci od zalecanych, z uwagi na mozliwo-sci
przebiegu akumulacji przez klej poliuretanowy wilgoci zawartej w zaprawie cementowej modyfiko-wa-
nej w procesie jej twardnienia i jednoczesnie sterowania procesem twardnienia kleju poliuretano-wego
oraz jego zuzyciem. Sposéb stwarza rowniez mozliwosci korygowania potozenia i zachowania wspot-
ptaszczyznowosci elementéw uktadu przy braku koniecznosci uwzgledniania nieréwnosci scian budyn-
kéw dzieki wykorzystaniu elastycznosci i adhezji wstepnej zaprawy cementowej modyfikowanej dodat-
kiem spoiwa akrylowego zapobiegajacej oderwaniu sie ptyty pod wptywem sity wywotanej pecz-nie-
niem kleju poliuretanowego, przy jednoczesnym zwiekszeniu sity mocowania elementu uktadu izo-la-
cyjnego do sciany. Rbwnoczesnie sposéb pozwala na wyeliminowanie btedéw wykonawczych wyni-ka-
jacych z niedbatosci, zwtaszcza eliminacji powstawania tak zwanych mostkéw termicznych i paro-wych
dzieki zastgpieniu w spoinie brzegowej zaprawy cementowej klejem poliuretanowym umozliwia-jagcym
w procesie twardnienia uszczelnienie miejsc styku sasiadujgcych elementéw ukfadu izolacji oraz indyka-
¢ji poprawnosci wykonawczej dzieki ich zabarwieniu kolorystycznemu. Ponadto wtasciwo-sci spoiny
brzegowej obwodowej z jednosktadnikowego niskopreznego kleju poliuretanowego umozli-wiaja kory-
gowanie szczelin powstajacych w wyniku skurczu elementow uktadu izolacji powstajacych w wyniku
ewentualnego niedostatecznego sezonowania materiatu w procesie produkcyjnym.

Wynalazek ilustrujg nastepujace przyktady wykonania.

Przyktadl

Element materiatu izolacyjnego w postaci przyktadowo standardowej prostokatnej ptyty styro-
-pianowej stanowigcej cze$¢ bezspoinowego uktadu izolacyjnego zewnetrznej sciany budynku miesz-
-kalnego w zewnetrznym zespolonym systemie ocieplenia (ETICS) pokrywa sie kompozytowa mie-szan-
kg ztozong z dwu rodzajow spoin klejowych. Klejowa spoina brzegowa obwodowa wykonana z jedno-
sktadnikowego kleju poliuretanowego jest uktadana w postaci pasa o szerokosci przyktadowo 35 mm i
grubosci przyktadowo 20 mm w taki sposéb, ze przy jednym z gérnych narozy pozostawia sie w pasie
brzegowym przerwe o szerokosci przyktadowo 40 mm, przy czym pas spoiny klejowej jest oddalony od
brzegu ptyty na catym jej obwodzie o 30 mm. Przerwa ta pozwala na wyréwnanie ci$nie-nia w momencie
przyklejania i dociskania ptyty do $ciany oraz wentylacje przestrzeni zamknietej ta spoing. W wewnetrz-
nej przestrzeni ograniczonej spoing brzegowa naktada sie miejscowo klejowa zaprawe cementowg
modyfikowang w formie plackéw o srednicy 150 mm i grubosci przyktadowo 30 mm. Zaprawe rozczynia
sie wodq zarobowa w ilosci 29% objetosci zaprawy oraz dodatkiem spoiwa akrylowego w ilosci przykta-
dowo 1% objetosci zaprawy. Spoiwem akrylowym jest kopolimer akrylowy wystepujacy pod handlowa
nazwa,Osakryl’, ktéry ma za zadanie poprawic¢ adhezje wstepna i poczat-kowa site klejenia zaprawy. Tak
przygotowana ptyte styropianowa przyktadamy do powierzchni $ciany i dociskamy z taka sitg o tak skie-
rowanym wektorze, aby uzyska¢ wiasciwg wspotptaszczyznowos¢ w stosunku do pozostatych ptyt
uktadu izolacji. Wykonujac ruchy posuwiste ptyta dociskamy ja mocno do obrzezy sasiednich ptyt.
Wilgo¢ zawarta w objetosci zaprawy cementowej migrujgc w postaci pary wodnej dociera do pasa
spoiny brzegowej obwodowej wykonanej z jednosktadnikowego kleju poliure-tanowego niskorozprez-
nego intensyfikujac proces twardnienia kleju pod wptywem wilgoci, co ma istotne znaczenie w trakcie
prac w temperaturze otoczenia przyktadowo 28°C i wilgotnosci przyktado-wo 15%. Ukfadajac poszcze-
golne czesci facznikdw klejowych, nalezy kierowac sie zasadg, ze udziat powierzchni pokrytej kompozy-
tem tacznikow klejowych w powierzchni catkowitej powierzchni elementu zawiera sie przyktadowo w
60% docelowo po docisnieciu ptyty przy zatozeniu, ze $ciana wykazuje nieréwnosci przekraczajace 10
mm, przy czym udziat w powierzchni pokrytej tgcznikiem klejowym dla jednosktadnikowego kleju poliu-
retanowego niskorozpreznego wynosi 40%, a dla klejacej zaprawy cementowej 20%. Nadmiar pecznieja-
cej w trakcie twardnienia masy klejowej kleju poliuretanowego pojawia sie pomiedzy sgsiadujacymi
obrzezami ptyt sygnalizujac swoim pojawieniem sie na przyktad kolorem zéttawo-bragzowym dla kleju o
handlowej nazwie ,SITOL SCHIUMAPUR TERMQ’, ze prace wykonywane sg prawidtowo, zgodnie z tech-
nologia i nie wymagajq ciagtego nadzoru. Mozna dokonac catosciowego odbioru etapu prac, przed
wykonaniem zakrycia robot, na przyktad przed zatapianiem w spoiwie gruntujagcym siatki z wtokna
szklanego wzmacniajacej powierzchnie elewacji.

Przyktadll

Zagruntowang powierzchnie elementu materiatu izolacyjnego w postaci standardowej prosto-
katnej ptyty z twardej wetny mineralnej przyktadowo firmy ROCKWOOL stanowiacej cze$¢ bezspoinowego
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uktadu izolacyjnego zewnetrznej sciany budynku mieszkalnego w zewnetrznym zespolonym systemie
ocieplenia (ETICS) pokrywa sie kompozytowg mieszanka ztozong z dwu rodzajéw spoin klejowych. Klejo-
wa spoina brzegowa obwodowa wykonana z jednosktadnikowego kleju poliuretano-wego jest uktadana
w postaci pasa o szerokosci przyktadowo 60 mm i grubosci przyktadowo 25 mm w taki sposob, ze przy
jednym z gornych narozy pozostawia sie w pasie brzegowym przerwe o szero-kosci przyktadowo 50 mm,
przy czym pas spoiny klejowej jest oddalony od brzegu ptyty na catym jej obwodzie 0 30 mm. Przerwa ta
pozwala na wyréwnanie cisnienia w momencie przyklejania i dociska-nia ptyty do sciany oraz wentylacje
przestrzeni zamknietej tg spoing. W wewnetrznej przestrzeni ogra-niczonej spoing brzegowg obwodowa
naktada sie miejscowo klejowg zaprawe cementowg modyfiko-wang w formie plackéw o przyktadowo
$rednicy 70 mm i grubosci przyktadowo 25 mm lub przez roz-prowadzenie zebatg paca o grubosci
warstwy zaprawy 2,5 mm. Zaprawe rozczynia sie wodga zarobo-wa w ilosci 32% objetosci zaprawy oraz
dodatkiem spoiwa akrylowego w ilosci przyktadowo 0,5% objetosci zaprawy. Spoiwem akrylowym jest
kopolimer akrylowy wystepujacy pod handlowg nazwa,Osakryl’, ktéry ma za zadanie poprawic adhezje
wstepng i poczatkowa site klejenia zaprawy. Tak przygotowana ptyte z twardej wetny mineralnej przykta-
damy do powierzchni sciany i dociskamy z taka sitg o tak skierowanym wektorze, aby uzyskac wtasciwg
wspotptaszczyznowos¢ w stosunku do pozo-statych ptyt uktadu izolacji. Wykonujac ruchy posuwiste
ptyta dociskamy jg mocno do obrzezy sasied-nich ptyt. Wilgo¢ zawarta w objetosci zaprawy cementowej
migrujac w postaci pary wodnej dociera do pasa spoiny brzegowej obwodowej wykonanej z jednosktad-
nikowego kleju poliuretanowego niskoroz-preznego intensyfikujac proces twardnienia kleju pod wpty-
wem wilgoci, co ma istotne znaczenie w trakcie prac w temperaturze otoczenia przyktadowo 30°C i
wilgotnosci przyktadowo 19%. Uktadajac poszczegdlne czesci tacznikdw klejowych, nalezy kierowac sie
zasada, ze przyktadowo udziat po-wierzchni pokrytej kompozytem facznikéw klejowych w powierzchni
catkowitej powierzchni elementu zawiera sie przykladowo w 50% docelowo po docisnieciu ptyty przy
zatozeniu, ze podtoze sciany jest idealnie rowne, przy czym udziat w powierzchni pokrytej tacznikiem
klejowym dla jednoskfadnikowego kleju poliuretanowego niskorozpreznego wynosi 33%, a dla klejacej
zaprawy cementowej 17%. Nad-miar peczniejacej w trakcie twardnienia masy klejowej kleju poliureta-
nowego pojawia sie pomiedzy sasiadujgcymi obrzezami ptyt sygnalizujgc swoim pojawieniem sie na
przyktad kolorem zéttawo- -bragzowym dla kleju o handlowej nazwie ,SITOL SCHIUMAPUR TERMO’, ze
prace wykonywane sg prawidtowo, zgodnie z technologia i nie wymagaja ciagtego nadzoru. Mozna
dokonac catosciowego odbioru etapu prac, przed wykonaniem zakrycia robot, na przyktad przed zata-
pianiem w spoiwie grun-tujacym siatki z wtékna szklanego wzmacniajacej powierzchnie elewacji.
Opisany powyzej sposéb przyklejania sciennych uktadow izolacyjnych moze by¢ stosowany do bez
spoinowych systemow izolacji termicznej, akustycznej i innych elementéw izolacyjnych wy-konanych z
materiatow spienionych i miekkich uktadanych metodg lekka-mokra na powierzchni scian wykonanych
z betonu, cegty, pustakéw i innych materiatéw budowlanych tynkowanych lub nie tynkowanych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przyklejania sciennych uktadow izolacyjnych z uzyciem jednosktadnikowego kleju
po-liuretanowego niskorozpreznego oraz klejacych zapraw cementowych modyfikowanych, znamienny
tym, ze element materiatu izolacyjnego uktadu pokrywa sie kompozytem tacznikéw klejowych sktada-ja-
cych sie z spoiny brzegowej obwodowej wykonanej z jednosktadnikowego kleju poliuretanowego
niskorozpreznego przebiegajacej wokoto krawedzi elementu izolacyjnego oraz z spoiny wypetnienia
wewnetrznego wykonanej z klejacej zaprawy cementowej modyfikowanej, po czym tak spreparowany
element materiatu izolacyjnego przykleja sie do sciany obiektu.

2.Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze udziat powierzchni pokrytej kompozytem tacz-ni-
kow klejowych w powierzchni catkowitej elementu materiatu izolacyjnego wynosi od 30% do 100%, przy
czym udziat w powierzchni pokrytej tagcznikiem klejowym dla jednosktadnikowego kleju poliuretanowe-
-go niskorozpreznego wynosi od 20% do 50%, a dla klejacej zaprawy cementowej od 50% do 80%.

3. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze spoina brzegowa obwodowa wykonana w
po-staci pasa ma co najmniej jedna przerwe wentylacyjna.
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4.Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze klejowa zaprawa cementowa modyfikowana ma w
swoim sktadzie od 25% do 40% objetosci wody zarobowej oraz od 0,5% do 20% objetosci spo-iwa akry-
lowego.

5. Sposéb wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze spoiwem akrylowym jest kopolimer akrylowy.

6. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze niskorozprezny klej poliuretanowy wykonany jest
na bazie poliuretanu.
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